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Bundesanstalt tir Max-Planck-Institut Staatl. Materialprifungsamt
Materiaiforschung und -prifung . fr Eisenforschung Nordrhein-Westfalen
BERLIN-DAHLEM DUSSELDORF DORTMUND

in Verbindung mit dem
ChemikeravsschuB des Vereins Devischer Eisenhitienleute

Analysen-Kontrollprobe 028 - 1/ ==
Fiir die Analyscnkontrollprobe 028 -1 werden auf Grund der unten
aufgefiihrten Untersuchungsergebnisse folgende Gehalte bescheinigt:
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0,0029 Gew.-% Stickstoff (s

Berlin - Dortmund - Diisscldorf, im Januar 1970

BAM MPI HPA
Berlin-Dohlen Diisseldorf Dortmund
gez. v. Vogel gez. Oclsen gez. Stupp

ChenikerausschuB VDEh

gez. Koch

Untersuchende Stellent

41 Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung, Berlin
2 Stastl, Materialpriifungsamt Nordrhein-lestfolen, Dortmund
3 Max-Planck-Institut fiir Eisenforschung, Diisseldorf

& August Thyssen-Hiitte AG, Duisburg-Hamborn

5 Deutsche Edelstahlwerke AG, Krefeld

6 Edelstshlwerk Witten 4G, Witten

7 Pried. Krupp Hiittenwerke G, Werk Bochum, Bochun

8 Fried, Krupp Hiittenwerke AG, Work Rheinhausen, Rheinhausen
9 Hittenwerk Oberhausen AG, Oberhausen

10 Mannescann AG Hittenwerke, Duisburg - Huckingen.

11 Neunkircher Eisenwerk iG, Neunkirche-Saar

42 Réchling*sche Eisen- und Stahlwerke Gombi, VGlklingen-Saar

—
BAM 3104 - 1.4 - 6.89
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Untersuchunﬁsersabnisse und-verfahren

Sauerstoffl

Lab, Zahl der Mittelwert

Nr, _ Einzelerg, Gews=% O Laboratorium Untersuchungsverfahren
1 18 0,0102 1y 2y 3y by 6, 120 Tragergas-Schmel zreduktion,
2 0,0117 Coulometrische Bestimmung
3 0,0109
b 18 0,0116 7y M Yakuun-Schnelzreduktion.
6 30 0,019 Janak-Gaschromatograph
? 18 0,012t 12a Vakuun-Schnel zreduktion,
8 6 0,017 Ultrarot-Gasanalyse
9 6 0,0107 9 Lichtbogen-Schaelzreduktion,
10 18 0,0116 Ultrarot~Gasanalyse
1" 6 0,0114 8 Trigergas-Schaelzreduktion,
12a 6 o'mzo ultr”m-ﬁas&mysﬁ
120 b 0,0122

Stickstoff

Lab, Zahl der Mittelwert

Nr. _Einzelerg, Gew,~% N Laboratoriun Untersuchungsverfahren

1a 18 0,0020
1 18 0,0036
2 6 0, 0025
3 6 0,0032
18 0,0029

4 18 0,0030
5 18 0,0020
6 36 0,0028
7 18 0,0027
8 6 0,0032
9 0,0029
10 18 0,0027
1" 6 0,026
12a 6 0,0037
12b 6 040037

1a, 2, 48, 5, 614 7, 12b

1b, 3, 8

Lo

9, 12a . 1

Tragergas-Schmelzreduktion (Helium),
Warneleitfahigkeitsmessung

Lésen in Siure, Alkalische Destillation,
Photometrische Bestimmung (NeSler)
Oxydierendes Schmelzen, Volumetrische

Messung des K2

Losen in Saure, Alkalische Destillation,
Acidimetrische lessung

Das Naterial der AKP "ON 3" ist ein Yalzdraht mit der Zusarmensetzung Oy % c, 0,002 % Si, 0,5 % Mn,

0,06 % F, 0,05 % S und 0,C01 % AL,



Probenvorbereitung
Allgomeines
Die Rohprobe ist rund und hat einen Durchmesser von 8 mmy Die fertige Probe soll einen Durchmesser
von 5,0 mm, eine entsprechende Lénge und abgerundete Stirnflichen habens Sie muB absolut ssuber sein,
d.h. die Probe muf trocken gedreht werden, Sie darf unter keinen Umstédnden mit Kihlwasser oder
Kiih18l in Beriihrung koumen, Nach Fertigstellung der letaten Oberfliche darf die Probe mur noch mit
einer trockenen, fettfreien Pinzette oder Zange ungefeBt werden, Alle Dreh- und Spannwerkzeuge niissen
ebenfalls trocken und fettfrei sein, Zum Andrehen der Abrundungen wird die Probe an besten in Spann-
zangen gespannt, Die Teaperatur der Probe soll beim Drehen 5¢° ¢ nicht iberschreiten, Angelaufene
Proben sind zu verwerfen.

husfihrung_

Das Vordrehen von 8 ms auf 5,5 m Durchmesser soll bel etwa 750 Ufmin geschehen, das Fertigdrehen

bei etwa 1000 U/min, Die Spanabnahme soll beim Fertigdrchen 0,25 mm im Durchmesser nicht iiber=
schreiten. Der Vorschub soll etwa 0,05 ma pro Undrehung betragen. Bevor der letzte Spon abgedreht wird,
muB der DrehmeiBel sorgfaltig gereinigt, und wenn ndtig, neu geschirft werden,

Als DrehmeiBel eignet sich ein rechter Schruppstehl mit einenm Freiwinkel von etwa 8° und einen
Spanwinkel von etwn 45°. Fiir die Abrundung ist ein entsprcchender Formstshl zu nehmen; hierbei
£il1t der Spenwinkel von 15  fort, nur der Anstellwinkel von ca. g° ist zu beachten, Bei der
Bearbeitung der Abrundung soll die Undrehungsgeschwindigkeit von etwa 1000 U/min sovie die Stirke
der obengenannten Spanabnohme ebenfalls eingehalten werden.

Aufbewohrung der Fertigprobe

Die Fertigprobe wird in ein sauberes, trockenes Glasrghrchen gegeben, das mit einem (Gunei) Stopfen
verschlossen wird; der Stopfen muB mit Aluniniunfolie 0.8, umwickelt sein, Das Rohrchen wird dann
in einem Exikkator aufbewshrt, '

Die hnalyse soll spatestens 3 h nach Fertigstellung der Probe durchgefihrt sein,

ON3



